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Bomba de cabezal elevado y

SUMMIT.. cuve, inc caudal bajo 2196 LF

Rotor radial de alabes
abierto/inatascable con
Aditivos quimicos Evaporadores orificios de balance

Reactores quimicos por lotes / continuos  Servicio petroquimico m¥hora
Secadoras quimicas Procesos prototipo
Proceso quimico Servicio de regaderas
Servicio de condensado Agua de sello

Ajuste axial externo
del rotor

Cabezal en Pies

-
o
o

1750 RPM

Cojinetes SKF radiales y axiales Caudal en GPM
de alta calidad

m*hora

Tapon de drenaje magnético Eje resistente

Disenado especificamente para un funcionamiento
sin problemas con caudales bajos

Baja vibracion de eje

NPSHr bajo

Camara de sellado de baja presién

MTBF extendido en bomba'y Rotor radial de dlabes con
sellos mecanicos orificios de balance

3500 RPM

Intercambiabilidad con
bombas ANSI existentes

Alojamiento circular que no

se expande |
SUMMIT ..

PUM P’ Inc La bomba LF 2196 de SUMMIT reemplaza las costosas las bombas horizontales de carcasa partida que requiere mucho mantenimiento. La bomba LF 2196 de

SUMMIT se basa en el principio de ANSI con una sola cdmara de sellado. Con un simple ajuste de rotor, se puede eliminar el bajo rendimiento de la bomba sin

www.SUMMITPUMP.com . ) o
tener que ocuparse de anillos de desgaste de tolerancia restringida.
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Datos dimensionales y de intercambiabilidad del modelo 2196LF

Piezas intercambiables con la bomba 2195 ANSI de SUMMIT™

1x1/2-4

2196 LF STO — 2196 LF MTO/LTO

Didmetrode eje: 13/8" 15x3-13
BHP max.: 40 HP Didmetro de eje: 1 3/4"
BHP max.: 122 HP
*Opcional: modelo
2196 con bastidor LTO:
Didmetro de eje: 2 1/8”
BHP méx.: 200 HP

DESCARGA 4" "*

SUCCION

Dimensiones De La Bomba
Bastidor Tamaiio de Patrén de Base j Peso de Bomba

de Bomba Bomba o Chavetero Vacia (Ibs.)

3/16 X 3/32

1/4 X 1/8
12 X 1/4
12 X 1/4
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